
  Станок Тип TK2135 х 10 для глубокого сверления круглых заготовок.
1.Производительность технологии обработки станков：
Станок подходит для обработки цилиндрических заготовок с глубокими отверстиями, таких как главный вал станка, различные механические гидроцилиндры, цилиндрические сквозные глухие отверстия и ступенчатые отверстия. Станок в основном используется для растачивания и прокатки. Для растачивания используется переднее удаление стружки. Метод растачивания - толкающее растачивание, которое смазывается масленкой и оснащается прикроватным ковшом для удаления стружки. При установке специальных инструментов также может быть выполнена обработка вложенности.
Станина станка обладает высокой жесткостью, хорошим сохранением точности, широким диапазоном оборотов шпинделя, а система подачи приводится в действие японским серводвигателем переменного тока, который может адаптироваться к потребностям различных методов обработки глубоких отверстий. Гидравлические устройства используются для затяжки заготовки, а электрическая система использует Chint фирменные электрические компоненты, которые безопасны и надежны. В производстве он подходит как для крупносерийного производства, так и для мелкосерийного штучного производства.

1. Основные технические параметры станка：
Тип TK2135 х 10 
  Диапазон диаметров сверления·················· φ100—φ350mm мм  
  Диапазон диаметров сверления ·················· φ40—φ120mm
Максимальная глубина сверления····················· 10000 мм
  Диапазон диаметров зажима заготовки················· φ100mm-φ500mm
  Отверстие шпинделя изголовья кровати···················· φ75 мм
  Коническое отверстие на переднем конце шпинделя···················· φ85mm1:20
Высота центра шпинделя························ 450 мм
  Диапазон и серия оборотов шпинделя···················40— 500р/мин
  Диапазон скоростей подачи·······················5— 1000 мм/мин
  Быстрая скорость перемещения доски для перетаскивания······················· 2000 м/мин
  Главный двигатель изголовья кровати···················· N=30 кВт
Скорость коробки бурильных труб····················40— 500р/мин
Двигатель коробки бурильных труб······················· 22 кВт
Подающий двигатель························· N=5 кВт
Шариковый винт···················· винт φ80 (удлиненный тип)
Двигатель гидравлического насоса·························· N=1,5кВт
Тяговая пластина высокая мощность двигателя······················· 3 кВт
Двигатель охлаждающего насоса····················· N=7,5 кВт 4 группы
Номинальное давление системы охлаждения·······················2.5 Мпа
Поток системы охлаждения·············200 、200、300、300 Л/мин
Масляный инжектор выдерживает максимальное осевое усилие·····················6.3 КН
Максимальное усилие предварительного натяга масляной форсунки на заготовку··················· 20 КН
Максимальный вес обрабатываемой детали··············· 10000 кг (требуется роликовая опора)
Размеры станка················ ··26500×3150×1550
Вес (вес брутто）························· Около 35 тонн
гарантия 1 год 
срок эксплуотации станка 20-30 лет 
срок изготовления станка с момента получения 30 % предоплаты 3-4 месяца , исключая праздники КНР , доставка в Россию 30-40 дней.
условия оплаты : предоплата 30% и 70% доплата при готовности станка в Китае , после фото и видео отчета на готовый станок , наших менеджеров в Китае. 
цена 255000$ за станок  с учетом доставки на двух машинах  в Россию и растаможкой на таможне России . оплата в рублях по курсу банка и плюс 2% на конвертацию в валюту ( юани ) 
инструмент для расточки и сверления , не входит в цену станка , продается отдельно .
Изготовим по вашему желанию , другие размеры станков, также продается много Б\У станков в рабочем состоянии .
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